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Titulo
PROPOSTA DE MELHORIA NO PROCESSO PRODUTIVO EM UMA EMPRESA METAL MECANICA DE PEQUENO PORTE

Introducao

Umas das propostas principais do estagio supervisionado, é possibilitar ao estudante a comunicacao com o cenario pelo qual ira
desempenhar. Nesse instante, € o momento pela qual possibilita ao estudante uma analise do ambito real, proporcionando a uniao
entre a teoria e a pratica.

O presente documento tem como objetivo com base nas teorias abordadas em sala de aula, apresentar sugestoes de melhorias no
processo produtivo de uma empresa de pequeno porte, na qual, foi verificada, estudada e desenvolvida no decorrer do estagio.

Objetivo Geral e Especificos:

Este trabalho teve como objetivo geral o acompanhamento dos processos produtivos e contribuir com o complexo fabril de uma
empresa de pequeno porte do ramo metal mecanico, propondo melhorias no contexto produtivo.

Objetivos Especificos:

- Avaliar o processo;

- [dentificar os possiveis problemas;

- Propor melhorias;

- Realizar melhorias;
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Resultados e conclusoes
- Com a implementacao de cheklist no processo produtivo, obteve-se reducao no numero de retrabalhos no final do processo;

Antes Depois *

- Por meio do arranjo fisico ser definido no conceito celular em “U”, ocasionou em uma menor movimentacao;

Antes Depois *

- A gestao visual, possibilitou uma reducao no tempo de verificacao dos projetos com o setor de engenharia;
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Conclui-se que os objetivos do trabalho foram alcancados, foram propostas possiveis melhorias e apos foram implementadas,
baseando-se nas teorias propostas em sala de aula, onde o estagio proporcionou uma uniao entre a teoria e a pratica.
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