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Introducao

O panorama de concorréncia em que se encontra o ramo metalurgico nos dias de hoje gera a busca permanente pela perfeicao no setor
corporativo. Essa busca, carece de um conhecimento imprescindivel de todos os recursos da organizacao, principalmente no que se refere
a area de producao, onde efetivamente acontece a agregacao de valor ao produto acabado e também resultam nas maiores
consequéncias provenientes da oscilacao do mercado. A qualidade da pintura é um dos requisitos fundamentais, pois devido aos
defensivos agricolas o revestimento é danificado ocasionando a corrosao, uma alternativa para minimizar esse problemas, é através da

substituicao dos conjuntos soldados para a uniao através de rebites estruturais quando for possivel e analisando a viabilidade da
alteracao.

Objetivo Geral: Este trabalho tem como objetivo geral: Eliminar os problemas de pintura nas passarelas através da alteracao do
processo de solda para a fixacao a partir de rebites estruturais.
Objetivos Especificos:

e Coletar dados;

* Analisar o processo atual;

* Projetar as passarelas rebitadas;

* Validar passarela rebitada;

* Realizar comparativo dos processos.

Desenvolvimento e Metodologia

A empresa estudada, é da area de Metalmecanica, localizada no norte
do Rio Grande do Sul, Brasil. Tem como principal atividade a
fabricacao de maquinas e implementos agricolas investindo forte em
tecnologia de precisao. O objetivo do trabalho é melhorar a qualidade
da pintura das passarelas dos Autropropelidos que apresentaram
corrosao causados pelos defensivos agricolas e chapas sobrepostas
gerando umas reclamacoes de campo. Entao foi necessario alterar o
projeto onde inserimos furos de 7mm nas passarelas e nas travessas e
os furos foram deixados coincidentes e foram inseridos rebites
estruturais, removendo o processo de solda e realizando a fixacao na
montagem.

Figura 1: processo soldado Figura 2: processo através de rebite

Resultados e conclusoes

Apds o projeto finalizado, foram retirados lotes para testes, solicitamos passarelas para 3 maquinas, os setores envolvidos
acompanharam a fabricacao das pecas e aprovaram a alteracao. Apos isto, foram consumidos os estoques e alteradas as estruturas
dos autopropelidos agricolas. Com esta acao, a estimativa é de eliminar os problemas de pintura em passarelas. Com o término da
alteracao implantada, foi possivel observar uma reducao de 5% no tempo de fabricacao removendo o processo de solda e uma
diminuicao no valor de fabricacao de 5 %. As melhorias de qualidade na pintura das passarelas sé foram possiveis com 0s
fundamentos adquiridos ao longo das disciplinas do curso, obtendo uma satisfacao dos colaboradores e clientes que apés a
alteracao o produto obteve uma melhor qualidade.
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