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Titulo

Adequacao da planilha de controle de estoque em uma industria metalurgica na cidade de nova bassano.

Introducao

De acordo com Goncalves (2010) o principal objetivo da gestao de estoques é garantir o suprimento dos materiais necessarios ao
bom funcionamento da empresa, evitando faltas ou paralisacoes eventuais e através de uma estruturada administracao
proporcionar a obtencao de vantagens competitivas, por meio da reducao de custos e investimentos e melhorias nas condicoes de
compras mediante negociacdoes com os fornecedores e da satisfacao de clientes e consumidores em relacao aos produtos
oferecidos pela empresa.

Objetivo Geral

-Adequar a planilha de controle de estoque de MP e retalhos em uma industria metalurgica na cidade de Nova Bassano/RS.

Objetivos Especificos

- Adequar a planilha Excel de controle de estoque existente para controlar também o estoque de retalhos;
- Rotular o novo estoque conforme espessura, metragem e peso;
- Separar e armazenar as chapas no patio conforme espessura;

Desenvolvimento e Metodologia

. . , , Saldo Matéria Prima
A intervencao proposta foi adequar a planilha de controle de

estoque que a empresa ja utilizava, adicionando uma nova aba, com

. 99297 4350 75 BLANCK CHAPLANA LARG 1500 COMP ol RT4350 72165100
mais dados, para poder controlar o quanto de retalhos estava sendo| sus 115 o0sanckcHAPLANA LARG 1200 COMP 3§ RT4346 72163910
gerado durante o processo de industrializacao. Foram adicionados| 9462 4368 1.35BLANCK CHAPLANA LARG 1210 COMP 3§ RT4368 72163100
dados como: dimensdo, peso, novo cédigo do retalho e localizacdo| ¢ % PEANKCAAANALARG LADCONP AR, RIS e

. 99462 4348  LCH3.00 BLANCK LARG 1200 COMP 2000 Cl RT4348 72169910
no patio. Esses dados eram anotados pelo operador do corte a laser| o 137 35BANCK CHAPLANA LARG 1515 COMP 3D RT4372 ——

N.F[.| Codigol, Produto Novo codigo | Dimensdo| . | Peso [, |Localizacdo Patio ', | NCM/SHI,

e repassadas ao prOgramadOr da pr()dugéo para preencher a 99604 4300 2.5 BLANCK CHAPLANA LARG 1200 COMP 38 RT4366 72169104
planilha. Assim, €& possivel saber a dimensao real do estoque
disponivel.

Para a realizacao deste estudo, foi necessaria uma revisao
bibliografica sobre controle de estoque para auxiliar no
entendimento do conceito e na busca de melhorias. Figura: Alteracdes feitas na planilha de controle de estoque

CONTROLE DE ESTOQUE | CONTROLE DE ESTOQUE (RETALHOS) + {

Resultados e conclusoes

O controle de retalhos melhorou, ja que agora o programador tem acesso aos dados do estoque na hora, nao precisando verificar
pessoalmente se ha ou nao disposicao de material, e, consequentemente, maior agilidade no processo produtivo.

A proposta de melhoria auxiliara também na parte de compra de matéria prima ja que agora o gestor sabe exatamente quanto ha
em estoque, quanto precisara comprar de fato, o que representa menos dinheiro estagnado.

A alocacao do estoque fisico por espessura facilitou a questao da separacao e material, contribuiu para passar uma imagem de
empresa mais organizada, o que € mais credibilidade diante aos clientes
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